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4-roll plate bending machin'éé- for shéet thickness from '1:.
“mmup t0.300-mm, very: easy to operate. M. with p(anetary

side roll system and parallellsm controlled by torsion.

'bars ME with electronlc parallehsm ML Electroric.

parallellsm and S|de rolls movmg on linear gwdes

R DLLS M con gmde laterali |drauhche di tlpo planetano e paral

15T

_Calandre ldrauIJche a 4 rutli; per curvare Iamlefe da 1
mm-fino a 300 mm di spessore, molto-facili da usare

|e||smo con barre di torS|one ME a parallellsmo elet

tromco ML a parallellsmo eleftronlco e gmdbimean wd
L \‘.__'.. N .
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- .7 7310l plate bending' machines; for. sheet thickness from 1
-‘mm up to'300'mm, very easy to operate. & with planetary
¢ side roll:system and parallelism controlled by torsion bars,

7 GE' With electronic pérallelism, GL Electronic parallelism
“and side rolls‘moving on finear guides.

Calandre:idrauliche a 3 rulli, per curvare lamiere da
1" mmfino a-300 mm'di spessore, molto facili da usare.

‘G con gide laterali idrauliche di tipo planetario e paral- -

lelismo con barre di torsioné, GEa parallelismo elet-
tronico, GLL a parallelismo elettronico e guide lineari:
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These 4-roll machjnes'are able to perform any
type of rolling: the lower central translating roll
allows. to -obtain ‘a ‘much shorter. pre-bending

as well-as. cons_idérable advantages on conical- :
"rolling ‘Al ‘rolls'move on linear guides, the top
oll vemcal stroke s, also’ a great heIp when
‘-"pressed" roIImg is required. ; :

ROLLS

lelele

Queste macchine ‘a4 rulli sono'in; grada di -
eseguire ogni tipo di calandratura: il ruflo'inferiore -
' centrale -traslabile permette di ottenere |nvm-.‘_”
“molto piu_corti oltre -a notevoli vantaggl ‘sulle.”

_calandrature coniche. Tutti i rulli: si MuoVONo:

-

su guide lineari, la_corsa; vertlcale del~ ?ul]o

superiore inoltre. & un grande- aiuto quahdo Sl '

' rende necessaria la calandratura_a_ ‘pressata”.
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Variable geometry - 3-roll . plate “ bending

machines, for sheet thickness from 20 mm

‘u'p t0.300 mm. These MG machines ensure
- the ' best"combination -of rolling power and
‘precision when pre-bending heavy materials.

«-%LLS

(**N’**D

Calandre 1drauhche con 8 rulh a geometna"' :
varlablle per curvare. lamtere da 20.mm fmo‘_':fi N
Y 300 mm-di spessore Queste macchlne MG_
garanUscono il mlglrore rapporto tra. potenza‘_,

premsuone d] lnwto con materlall pesantl
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v ::-:__fooll plate bending tnachines; for light - N\ Calandre idrauliche a 2 rulli, pet cicli di /-'\\
-“'_'j'_:';'ﬁa-ri.'d'-fa,st- production. The right choice if s 7 * _produzione 'véloci. La scelta perfetta }gz’j’
" "’you need high productivity and very ROLLS . per ottencre elevata produttivita nella -
--',.'_-,";;‘Sm_aj].d'i_é_metéf's..'_ St 1 “,._.), " curvatura di pilccoli_fd'iar_nétri.- T

F LINE

€
€

(6]



' ’Z',_y’ Section bending machinesand angle rolls,” = G‘% * " Macchine curva profilati a 3 rulli, con alberi da'- .
: - with shaft from 60 mm up.to 540 mm..CNC " - | . ILLS 60-fino a 540 mm. Ogni modello. puo- essere’ "' ="
'_con_trbls and _a_iNidé array of options are_", > &, ‘.w (f"“), " corredato dal nostro sistema di controllo ‘CN(:)_‘_"; 2 ‘
. available for' all models: AR with side & -7 -7 e da una‘ ampia gamma ‘di ‘accéssori: AR
‘-roII‘s planetary movement, ARL with side -\ - : -\ movimento 'rulli laterali di ‘tipo_'_pléﬁéialr;io; A
_-\_roll-'_liné'_ar guides. AR NN SRRV - ARL movimento rulli Iaterali_'sﬂj._gu.ide':lin_éérji.,‘"_--\3-"
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. “Section’bending machines and angle rolls, with
shaft from’'60 mmup t6 540’ mm. CNC ‘controls -/
;,and a W|de array of options are avallable (o]
_-‘aII models ‘Larger-distance between the side
'roHs that allows a large bending capacity.

,AR.# wnth S|de rolls planetary movement,

ARL 4 w1th S|de r@II linear, gu1des

Macchine cU‘rvabrofiIa‘ti a4rulti, con alberi da'60fino

a 540°’mm. Ogni modello pud essere corredato dal .
~ nostro_sistema’ di controllb CNC ¢ da._una ampia
' gamma.di accessori. Ampla dlstanza fra i rull Iatera-f_
‘li‘che permeﬁono maggiore capacita di curvatura. _
AR4 con movimento rullifaterali'di tipo pIanetano '-

ARL 4 con movimento ruli Iaterall su gwde Imearl

o AR 4

~
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6 rolls profile: bending m'a'chine', easy to Use,- ideal
for the bending of any type of commercial profile.

Essential, when-,the bending: is S shaped (two.

opposite bendings): [t will:no longer be necessary:

- to turn the profile. 180 ° after the first bend (as on
;the' 3 and 4 roll standard machiheS). It offers
_-maximum performance when a_u'tomatedjwith our

- GNC control system: .

O

ROLLS

elels i

Curva profilati idrauliche a 6 rull'facili da-usare; -
ideali-pe 1a curvatura di qualsiasi tipo di-profilo.

' Indispensabili se la curvatura deve essere eseguita: - <.

ad S (due curvature contrapposte): non sara pid.

necessario girare il profilo di 180° dopa la"prima ",
. curvatura (come su attuali macc_hinle stafndérd_‘aﬁ.fre. R
0 quattro rulli). Offrono:la massima-_ﬁesé‘-éutdmati‘_z-.. A0S :
. zate con-il nostro sistema-di. c_ontro_l.lo_‘CNQ." \




Y ,'_Sprew flight"helix forming machines, for metal

..:-‘thié_k'-n'ess up: to- 30 mm_ (stainless,  carbon,

4 wea_l_f-r.esista'nt steel) with-outside diameter-up, ’
~.10 1600 mm and- helix pitch up to 800 mm.
7 “Available -with ‘the - innovative CNC control

: sg'{s/t‘e‘rﬁ ‘made-by MG Delsy, to follow: every
- customer heed.
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Macchine:per la produzione di spirali pér-coclee,
innovative ‘e flessibili: lavorano spessori fino" a

30 mm (acciaio inessidabile, al carbonio, antiu- -
 'suira),. con diametro ‘estemno fino a- 1600 mm e
passo della’spirale fino. & 800 '_m'm._ Dis‘_po’pibili:
con il sistémadi-controllo, CNC-prodotto da MG
Delsy, per soddisfare ogrii possibile esigenza. -

- ANEM LINE
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Plate - Straightening m‘achines,._for
sheet thickness up to 300 mm and
working ‘width  up. to.\8100 mm,
Available.-from 5 to 9 roIIs in case of

"spemal worklngs ‘even  with more
‘and the innovative ENC control
‘-system made by MG Delsy

& *NHM* )E)

ROLLS

OO

Macchine Splanatrlm per spessorl dl__- '

" lamiera fino ‘a- 300~ mm'e con lar-- _
ghezza di lavoro fino- a- 8100 mm. Uk
Disponibili da' 5 fino'a 9 rulll |n caso['- Y
di lavorazioni speciali anche pil rulli
e con l'innovativo SIStema fol] cor‘rtf'oﬂo Yo
CNC prodotto da MG DeISy :




; CH T _ - MACCHINA BORDATRICE
5 Per’la produzione deibordi nei‘fondi piani‘o’bombati con

0'senza foro centrale. Complefamente. idradlica con rulli .

. formatori di diverso-raggio ‘del hordo: I comandi®sono
h ; / ~ridotti-al minimo:in un’pannello di controllo mobile per un
facile utilizzo’da’parte dell’ operatore

Bl (. 1 FLANGING MACHINE :
. - o | Designed: for. the production; of edges .on the bottomof

A= flat or.-crowned  tanks ‘with: or- without, central " hole:

= <"\» Hydraulic with forming (flanging) rolls; that allows. wot-
L_,J % m\%. king with different."edge. radius’ of the metal plate.

: n Equipped with last-generation user-friendly mobile control.

SAGOMATRICI PER FONDI
Equipaggiata con un-gruppo idro-meccanico e una base per:l'assem-

massimo stress senza avere alterazioni-strutturali: | comandi sono ridot-
ti al minima per ottimizzarei controlli:su un unico pannello mobile.

SHAPING MACHINES
Equipped-with. a hydro-mechanic block and a small base. for. the dies

cycles. Press main features: The structures of the basement, shoulder
and cross section, made from electro-welded plates; thermally treated
for the stress relieving of the welding. Designed to support the highest
stress without causing any structural-alteration. Controls minimized to

allows a very simple transport and installation.

blaggio degli stampi. Struttura speciale per basamento, spalle.¢ traver: *
sa ricavate da piastre eletiro-saldate e trattamento termico-per la'dis- .
tensione della saldatura. Le dimensioni: consentono di sopportare.it-

assembly. Total reliability- quaranteed even with difficult productive

optimize controls on a single mobile control panel. The simple structure:

MANIPOLATORE IDRAULICO
Accessorio che si interfaccia-con la pressa, sincronizzato con'il

di fondi. Questi-movimenti possono essere simultanei o singoli; la
loro sequenza logica determinai cicli per fa costruzione dei fondi

sono essere effettuate e controllate da'un singolo operatore. -/
MANIPULATOR

controlled by a single operator.

pistone, per movimenti di traslazione e rotazione nella costruzione' -

per serbatoi partendo da dischi-in metallo. Tutte le operazioni pos-

Is’a support combined to the press for-dish-heads, hydraulic with”
translating and rotating movements synchronized with-the press"
piston. The movements ‘can be simultaneous or single ‘and their.
logical sequence sets a cycle to make dish-heads fof tanks ‘star-
ting from metal sheet discs. All'operations can be performed and -

"FORMA STANDARD DELLE CALOTTE - CALOTTE STANDARD SHAPE

i Calotta Sferica Fondo piano Fondo Leggermente bombato B TYPE
Spherical cap (dished only) Flat head (flanged only) Shallow dished head

Fondo decinormale D TYPE Fondo decinormale D TYPE Fondo pseudo-ellittico 2:1 E TYPE
Decinormal head (10% torispherical) Decinormal head (10% torispherical) 2:1 elipsoidal head

- MHT LINE | MAH 7 PHT7T
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Le lavorazioni segnalate nelle tabelle tecniche, calcolate in base alla potenza delle /
macchine, sono puramente indicative e non vincolanti. MG S.r.l. si riserva il diritto /

di apportare modifiche alle macchine ed alle loro prestazioni senza preavviso.

The workings mentioned in the technical chart, calculated depending on machine
power, are merely suggestive and therefore, not compelling. MG S.r.l. reserves the
right to make product design and engineering changes without notice.

Les travaux signalés dans les performances techniques, calculés en fonction de la
puissance de la machine, sont purement indicatifs et non contractuels. MG S.r.l. se réserve
le droit d'apporter modifications aux machines et a leur performances sans preavis.

Los trabajos mencionados en el gréfico o tabla técnica han sido calculados en funcién

1y . de la potencia de la maquina. Estos trabajos son meramente indicativos y por tanto - . ° "l

Tt no son.concluyentes. MG S.t.l. se reserva el derecho de modmcar sln p(ewo awsoel B
e Js proyecto, eI dlseno y las especmcaclones de Ios modeld$ prqserigadosk >
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